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CARMEX | MINI SMUSSATORICARMEX | MINI SMUSSATORI
Mini smussatori a 90° - prolungati 90° - 60°
Estremamente resistenti al calore, consentono una dolce operazione di taglio sia per alti rendimenti che per 
condizioni di lavorabilità normali.  Gradazione utile per tutti i materiali.
Vantaggi: Ottimi per sbavare e smussare posteriormente - Taglienti in due lati - Eliche a spirale che 
consentono un’azione di taglio dolce - Rivestimento PVD (ISO K10-K20)

90°
codice d D l H a Nr. eliche L

MC03015C3A90 3 1,5 3,8 0,3 90° 3 39
MC0302C5A90 3 2,0 5,0 0,4 90° 3 39
MC03025C6A90 3 2,5 6,3 0,5 90° 3 39
MC0303C7A90 3 3,0 7,5 0,6 90° 3 39
MC04035C9A90 4 3,5 8,8 0,7 90° 3 51
MC0404C10A90 4 4,0 10,0 0,8 90° 3 51
MC05045C11A90 5 4,5 11,3 1,0 90° 3 51
MC0505C12A90 5 5,0 12,5 1,1 90° 3 51
MC06055C13A90 6 5,5 13,8 1,2 90° 3 51
MC0606C15A90 6 6,0 15,0 1,5 90° 3 51

prolungati 90°
codice d D l H a Nr. eliche L

MC0303C12A90 3 3,0 12,0 0,6 90° 3 39
MC04035C14A90 4 3,5 14,0 0,7 90° 3 51
MC0404C16A90 4 4,0 16,0 0,8 90° 3 51
MC0404C16LA90 4 4,0 16,0 0,8 90° 3 105
MC05045C18A90 5 4,5 18,8 1,0 90° 3 51
MC0505C20LA90 5 5,0 20,0 1,1 90° 3 105
MC06055C22A90 6 5,5 22,0 1,2 90° 3 58
MC0606C24A90 6 6,0 24,0 1,5 90° 3 58
MC0606C24LA90 6 6,0 24,0 1,5 90° 3 105
MC0808D28A90 8 8,0 28,0 1,6 90° 4 64
MC0808D28LA90 8 8,0 28,0 1,6 90° 4 105
MC1010E35A90 10 10,0 35,0 1,8 90° 5 73
MC1212F42A90 12 12,0 42,0 2,1 90° 6 84

60°
codice d D l H a Nr. eliche L

MC0302C5A60 3 2,0 5,0 0,4 60° 3 39
MC0303C7A60 3 3,0 7,5 0,6 60° 3 39
MC04035C9A60 4 3,5 8,8 0,7 60° 3 51
MC0404C10A60 4 4,0 10,0 0,8 60° 3 51
MC05045C11A60 5 4,5 11,3 1,0 60° 3 51
MC0505C12A60 5 5,0 12,5 1,1 60° 3 51
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1 CARMEX | MINI SMUSSATORICARMEX | MINI SMUSSATORI
Mini smussatori a 45°
Frese per scanalatura metallo duro integrale/ rivestimento PVD

45°

codice d D l H a Nr. eliche L

MC03015C4A45 3 1.5 4,5 0,3 45° 3 39

MC0302C6 A45 3 2,0 6,0 0,4 45° 3 39

MC03025C7A45 3 2,5 7,5 0,5 45° 3 39

MC0303C12A45 3 3,0 12,0 0,6 45° 3 51

MC04035C14A45 4 3,5 14,0 0,7 45° 3 51

MC0404C16 A45 4 4,0 16,0 0,8 45° 3 51

MC05045C18A45 5 4,5 18,0 1,0 45° 3 51

MC0505C20A45 5 5,0 20,0 1,1 45° 3 51

MC06055C22A45 6 5,5 22,0 1,2 45° 3 58

MC0606C24A45 6 6,0 24,0 1,5 45° 3 58

TAGLIO DA UN LATO

frese per scanalatura con passaggio interno del refrigerante

codice d D W T  Nr. eliche I L Ø minimo

*MG0604C4W05 6 4,0 0,5 0,6 3 4,2 51 4,0

*MG0604C4W10 6 4,0 1,0 0,6 3 4,2 51 4,0

  MG0606C8W08 6 6,0 0,80 0,8 3 8 58 6,0

*MG0606C7W10 6 6,0 1,0 1,0 3 7,0 58 6,0

*MG0606C7W15 6 6,0 1,5 1,0 3 7,0 58 6,0

MG08078D10W10 8 7,8 1,0 1,2 4 10,0 64 7,8

MG08078D15W15 8 7,8 1,5 1,5 4 15,0 64 7,8

MG08078D15W20 8 7,8 2,0 1,5 4 15,0 64 7,8

*SENZA PASSAGGIO REFRIGERANTE

metallo duro integrale/ rivestimento PVD
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